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AnsprQche 

1 . Druckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein Druckbild (1 1 ) auf einem 
Bedruckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe Ubertragenden Zylinder (06) und einem 
Fomizyiinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe Qbertragende Zyilnder (06) in 
einem Produktlonsfiuss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fCir ein gemeinsames Druckbild (11) auf den 
Bedruckstoff (03) GbertrSgt, wobei der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) eine 
LSngsdehnung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier einander nacligeordneter Druckwerke (04) in seiner axialen 
Riclitung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstelien (09) aufweist, wobei jede 
Druckbildstelle (09) jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (03) erzeugten 
Druckbild (11) korreliert, wobei jede Druckbildstelle (09) in Umfangsrichtung (Y) des 
Formzylinders (07) eine Lange (L) lind in dessen axiaier Richtung (X) eine Breite (B) 
aufweist. wobei ein Bebilderungssystem die Druckbildstelien (09) ausbildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die LSnge (L) zweier auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axiaier Richtung (X) nebeneinander angeordneter Druckbildstelien (09) um 
einen Faktor FL und/oder die Breite (B) zweier auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axiaier Richtung (X) nebeneinander angeordneter Druckbildstelien (09) um 
einen Faktor FB voneinander unterscheiden, wobei der die Lange (L) der 
Dmckbildstelle (09) betreffende Faktor FL von dem Faktor DL der Langsdehnung 
und der die Breite (B) der Druckbildstelle (09) betreffende Faktor FB von dem Faktor 
DQ der Querdehnung abhangig ist, wobei die Lange (L) und/oder die Breite (B) 
zumindest der auf demselben Formzylinder (07) in dessen axiaier Richtung (X) 
nebeneinander angeordneten Druckbildstelien (09) von dem Bebilderungssystem in 
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Abhdnglgkeit vom Faktor DL der LSngsdehnung und/oder vom Faktor DQ der 
Querdehnung gestaltet und angeordnet sind. 

2. Druckmaschine (01 } nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Formzylindern (07) in deren axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Druckbildstellen (09) jeweils auf mindestens einer Druckform (08) angeordnet sind. 

3. Dnjckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein Druckbild (1 1 ) auf einenr^ 
Bedruckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) und elnem 
Formzylinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe ubertragende Zylinder (06) in 
einem Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nactigeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den 
Bedruckstoff (03) ubertragt, wobei der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
ubertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Ubertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) eine 
Langsdelinung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist. wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (04) in seiner axialen 
Richtung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstellen (09) aufweist, wobei jede 
Druckblldstelle (09) jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (03) erzeugten 
Druckbild (1 1 ) korreliert, wobei jede Druckbildstelie (09) in Umfangsrichtung (Y) des 
Formzylinders (07) eine Lange (L) und In dessen axialer Richtung (X) eine Brelte (B) 
aufweist, wobei ein Bebilderungssystem die Dmckbildstellen (09) ausbildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich eine Position ((XI; Y1)) eines Schwerpunktes (S) einer 
Druckbildstelie (09) Im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes 
(S) einer auf demselben Fomnzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
angeordneten anderen Druckbildstelie (09) unterscheidet, wobei diese im Vergleich 
stehenden Druckbildstellen (09) dieselbe Lange (L) und Breite (B) aufwelsen, wobei 
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die auf demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneten Druckbildstellen 
(09) jeweils auf einer Druckform (08) angeordnet sind, wobel auf demselben 
Formzylinder (07) angeordnete Druckfomfien (08) mit sich in der Position 
((X1; Y1); (X2; Y2)) ihrer Schwerpunkte (S) unterscheidenden Druckbildstellen (09) 
in axlaler Richtung (X) des jewelligen Fomrizylinders (07) mitelnander fluchtend 
angeordnet sind, wobei zumindest die jeweilige Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) unterschledlicher. auf demselben Fomizyiinder (07) in dessen 
axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) von dem 
Bebilderungssystem in AbliSngigkeit vom Faktor DL der LSngsdehnung und/oder 
vom Faktor DQ der Querdehnung auf der jeweiligen Druckfomi (08) angeordnet 
sind. 

4. Druckmaschine (01 ) nach Anspaich 2, dadurch gekennzelchnet, dass die auf den 
Formzylindern (07) in deren axlaler Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Druckbildstellen (09) jeweils auf derselben Druckform (08) angeordnet sind. 

5. Druckmaschine (01) nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Positlonen ((Xl; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier im Produktionsfluss 
(P) des Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) in 
Abhanglgkeit von dem Faktor DL der Langsdehnung und/oder von dem Faktor DQ 
der Querdehnung voneinander unterscheiden. 

6. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Faktor DL 
der Langsdehnung die Lange (L) zweier auf demselben Formzylinder (07) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) und/oder der Faktor DQ der 
Querdehnung die Breite (B) zweier auf demselben Fonmzylinder (07) nebeneinander 
angeordneter Druckbildstellen (09) vergr5&ert. 

7. Druckmaschine (01) nach Anspmch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
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Faktor DL der Ldngsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung von einer 
mechanischen Dehnung und/oder einer Feuchtdehnung des Bednjckstoffes (03) 
abhSngig sind. 

8. Dnjckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Faktor DL der LSngsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung 
veranderlich sind. 

9. Dnjckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bedruckstoff (03) als eine Materialbahn (03) ausgebildet ist. 

10. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner axialen Richtung (X) sechs Dmckbildstellen (09) 
aufweist. 

11. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner Umfangsrichtung (Y) zwei Druckbildsteilen (09) aufweist. 

12. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass jede 
Druckform (08) nur ein einzige Druckbildstelle (09) aufweist. 

13. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner axialen Richtung (X) sechs Dmckformen (08) aufweist. 

14. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Fomfizyllnder (07) in seiner Umfangsrichtung (Y) zwei Druckformen (08) aufweist. 

15. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Druckfarbe Obertragende Zylinder (06) verschledener Dnjckwerke (04) fOr ein 
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gemeinsames Druckbild (11) unterschiedlich angeordnete Farbpunkte Qbertragt. 

16. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass slch 
Farbpunkte von unterschiedlichen Druckfarbe Qbertragenden Zylindern (06) im 
Farbton unterscheiden. 

17. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass im 
Produktionsfiuss (P) des Bedruckstoffes (03) mindestens vier Druckwerke (04) 
vorgesehen sind. wobei deren Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) fClr das 
gemeinsame Druckbild (1 1) jeweils einen slch voneinander unterscheidenden 
Farbton Qbertragen, 

18. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) als ein Im Offsetdruckverfahren arbeitender 
Obertragungszylinder (06) ausgebildet ist. 

19. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckwerke (04) den Bedruckstoff (03) im Schfin- und Widerdruck bedrucken. 

20. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass In 
mindestens einem Druckwerk (04) zwei Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) 
aufelnander abrollen, wobei der Bedruckstoff (03) durch den Abrollbereich dieser 
beiden Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) gefQhrt ist. 

21. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekenr>zeichnet, dass die 
Druckmaschine (01) als eine Zeitungsdruckmaschine (01) ausgebildet ist. 

22. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine in mindestens einem Formzylinder (07) angeordnete 
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Haltevomchtung vorgesehen ist, wobei die Haitevorrichtung mindestens eine auf 
dem Formzyllnder (07) angeordnete Druclcform (08) liait. 

23. Druckmasclilne (01) nacti Anspruch 1 oder 3, dadurch getcennzeichnet, dass 
mindestens ein in mindestens einem Formzylinder (07) angeordneter Registerstift 
vorgesehen ist, wobei der Registerstift mindestens eine auf dem Formzylinder (07) 
angeordnete Drucl<fonn (08) in zum Fomizylinder (07) axialer Riclitung (X) 
ausrichtet. 

24. Druci<maschine (01) nacli Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haitevorrichtung oder der Registerstift mindestens eine Druckform (08) in 
Abhangigkeit vom Faktor DQ der Querdehnung in axialer Richtung (X) des 
Formzylinders (07) verschlebt. 

25. Druckmaschine (01) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Formzylinder (07) mindestens ein steuerbarer Aktor angeordnet ist, wobei der Aktor 
die Haitevorrichtung oder den Registerstift verschiebt. 

26. Druckmaschine (01) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Formzylinder (07) jeder Druckform (08) mindestens eine Haitevorrichtung oder 
mindestens ein Registerstift zugeordnet ist. 

27. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede 
Druckform (08) in zum Formzylinder (07) axialer Richtung (X) einzein verschiebbar 
ist. 

28. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) und/oder der Drudcfarbe Qbertragende Zylinder (06) mindestens 
eines Druckwerkes (04) von zwei einander nachgeordneten Druckwerken (04) von 
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einem steuerbaren Antrieb angetrieben sind. 

29. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass eine 
zueinander eingenommene Phasenlage der Formzyllnder (07) und/oder der 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) mindestens zweier Druckwerke (04) in 
AbhSngigkeit vom Faktor DL der LSngsdehnung gesteuert ist. 

30. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25 oder 29. dadurch gekennzeichnet. dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) stufenlos steuerbar sind. 

31. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25 oder 29, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) bei laufender Produktlon der Druckmaschine (01) 
steuerbar sind. 

32. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25, 28 oder 29. dadurch gekennzeichnet, dass 
der Aktor und/oder die Antriebe und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) 
und/oder der Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) von einem der Druckmaschine 
(01) zugeordneten Leitstand steuerbar sind. 

33. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass fur 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jewells mindestens einen Wert fur den Faktor FL der Lange (L) zweier auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) 
und/oder mindestens einen Wert fQr den Faktor FB der Breite (B) zweier auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) 
enth^lt. 
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34. Druckmaschine (01) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass fQr 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fQr die unterschiedlichen Positionen 
((XI; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweler im Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) enthait. 

35. Druckmaschine (01) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass fQr 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fQr die unterschiedlichen Positionen 

((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier auf demselben Formzylinder (07) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) enthSlt. 

36. Druckmaschine (01) nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Steuereinheit den Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder 
der Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) in Abhangigkeit vom gespeicherten 
Wert fQr den Faktor FL und/oder den Faktor FB und/oder die Positionen 

((XI; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) steuert. 

37. Verfahren zur Kompensation einer Langsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedruckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) einer Druckmaschine 
(01) mit einem zu jedem Druckwerk (04) gehOrenden Druckfarbe Qbertragenden 
Zylinder (06) Farbpunkte fQr ein gemeinsames Dmckbild (1 1) auf den Bedruckstoff 
(03) Qbertragen, bel dem sich der Bedmckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem Im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Dnjckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faktor DQ dehnt, bei 
dem mit jedem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) jeweils mindestens ein 
Formzylinder (07) zusammenwirkt, bei dem das Druckbild (11) mit einer in 
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Umfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine LSnge (L) und in dessen axialer 
Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Dmckbildstelle (09) einer jeweils auf dem 
Fomnzylinder (07) angeordneten Druckform (08) konreliert, wobei die l^nge (L) 
mindestens einer Drucl<bildstelle (09) einer Druckfonn (08) im Vergieicli zu der 
LSnge (L) einer mit demselben Druckbild (11) korreiierenden Druckbildstelle (09) 
einer auf einem anderen Formzylinder (07) angeordneten anderen Druckform (08) 
um einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens einer Druckbildstelle (09) 
einer Druckform (08) im Vergleich zu der Breite (B) einer mit demselben Dnjckbiid 
(11) korreiierenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Fomnzylinder (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) um einen Faktor FB verandert wird, wobei 
die Druckbildstellen (09) von einem Bebilderungssystem gestaltet werden, dadurch 
gekennzeichnet, dass voppt dem Bebilderungssystem zumindest die L§nge (L) 
zweier auf demselben Formzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) um einen Faktor FL und/oder die 
Breite (B) zweier auf demselben Formzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) um einen Faktor FB voneinander 
unterschiedlich gestaltet werden. 

38. Verfahren nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass eine Position 
((XI ; Y1 )) eines Schwerpunktes (S) mindestens einer Druckbildstelle (09) einer 
Druckform (08) im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) 
einer mit demselben Druckbild (11) korreiierenden Druckbildstelle (09) einer auf 
einem anderen Formzylinder (07) an derselben Position des Formzylinders (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) verandert wird, 

39. Verfahren zur Kompensation einer LSngsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedruckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) einer Druckmaschine 
(01) mit einem zu jedem Druckwerk (04) gehSrenden Druckfarbe Qbertragenden 
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Zylinder (06) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den Bedruckstoff 
(03) Qbertragen, bei dem sich der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) ISngs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faktor DQ dehnt. bei 
dem mit jedem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) Jewells mindestens ein 
Formzyllnder (07) zusammenwirkt, bei dem das Druckbild (11) mit einer in 
Umfangsrichtung (Y) des Fomizylinders (07) eine LSnge (L) und in dessen axialer 
Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Druckbildstelle (09) einer jeweils auf dem 
Formzyllnder (07) angeordneten Druckform (08) kon^eliert. wobel eine Position 
((X1; Y1)) eines Schwerpunktes (S) mindestens einer Druckbildstelle (09) einer 
Druckform (08) im Vergleicfi zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) 
einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Dmckbildstelle (09) einer auf 
einem anderen Formzylinder (07) an derselben Position des Formzylinders (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) verSindert wird, wobei die Druckbildstellen 
(09) von einem Bebilderungssystem gestaltet werden, dadurch gekennzeichnet, 
dass von dem Bebilderungssystem zumindest die Position ((X1; Y1)) des 
Schwerpunktes (S) einer Druckbildstelle (09) im Vergleich zu einer Position 
((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) einer auf demselben Formzyllnder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) angeordneten anderen Druckbildstelle (09) 
unterschiedlich angeordnet werden, wobei diese im Vergleich stehenden 
Druckbildstellen (09) dieselbe Lange (L) und Breite (B) aufweisen, wobei die auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneten Druckbildstellen (09) 
jeweils auf einer Druckfonn (08) angeordnet werden, wobei die auf demselben 
Formzylinder (07) angeordneten Druckformen (08) mit den sich In der Position 
((XI; Y1); (X2; Y2)) ihrer Schwerpunkte (S) unterscheidenden Dmckblldstellen (09) 
in axialer Richtung (X) des jeweiligen Formzylinders (07) miteinander fluchtend 
angeordnet werden. 
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40. Verfahren nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet. dass die LSnge (L) 
mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) im Vergleich zu der 
Lange (L) einer mit demselben Dmckbild (11) korrelierenden Druckbildstelle (09) 
einer auf einem anderen Fornr^linder (07) angeordneten anderen Druckform (08) 
urn einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens einer Druckbildstelle (09) 
einer Druckform (08) im Vergleich zu der Breite (B) einer mlt demselben Druckbild 
(1 1) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzylinder (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) um einen Faktor FB verandert wird. 

41. Verfahren nach Anspruch 37 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((XI; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) unter Verwendung des Faktors DL der 
LSngsdehnung und/oder des Faktors DQ der Querdehnung verandert wird. 

42. Verfahren nach Anspruch 38 oder 39, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) in Abhangigkeit von der Position der 
Druckform (08) auf dem die Druckform (08) mit der geanderten Druckbildstelle (09) 
tragenden Formzylinder (07) verandert wird. 

43. Verfahren nach Anspruch 37 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wert des 
die Lange (L) verandernden Faktors FL in Abhangigkeit von dem Faktor DL der 
Langsdehnung und ein Wert des die Breite (B) verandernden Faktors FB in 
Abhangigkeit von dem Faktor DQ der Querdehnung ennittelt wird. 

44. Verfahren nach einem der Ansprtiche 37 bis 40, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Wert fOr den die Lange (L) verandernden Faktor FL und/oder der Wert fOr den die 
Breite (B) verandernden Faktor FB und/oder eine neue Position ((X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) auf einem der 
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Formzylinder (07) in Abhangigkeit von der Druckblldstelle (09) einer anderen an 
derselben Position des Formzylinders (07) angeordneten Druckfomri (08) auf einem 
anderen Fomrizylinder (07) emiittelt wird. 

45. Verfahren nach einem der AnsprQche 41 bis 44, dadurch gekennzeiclinet, dass auf 
einem Fomrizylinder (07) mit einer Druckform (08) mit eIner zu Sndemden 
Druckbildstelie (09) an derselben Position des Formzylinders (07) eine Druckfomri 
(08) mit der geSnderten Druckbildstelie (09) angeordnet wird. 

46. Verfahren nach Anspruch 43 oder 44, dadurch gekennzeichnet, dass ein Sollwert 
fur den die Lange (L) verandernden Faktor FL und/oder ein Sollwert fQr den die 
Breite (B) verSndernden Faktor FB und/oder ein Sollwert fur die zu verandemde 
Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) der Druckbildstelie (09) einer 
Dmckfomri (08) fortlaufend ermittelt wird. 

47. Verfahren nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass auf mindestens einem 
der Formzylinder (07) eine Druckform (08) mit der geanderten Druckbildstelie (09) 
angeordnet wird, wenn ein Istwert fur den die LSnge (L) verandernden Faktor FL 
und/oder ein Istwert fOr den die Breite (B) verandernden Faktor FB und/oder ein 
Istwert fQr die zu verandernde Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) 
der Druckblldstelle (09) einer Druckfomri (08) eine zuldsslge Abweichung von den 
emnittelten Sollwerten Qberschreitet. 

48. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fur jeden 
vom Druckfarbe Ubertragenden Zylinder (06) Qbertragenen Farbton ermittelt warden. 

49. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fQr jeden 
Formzylinder (07) der im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander 
nachfolgenden Druckwerke (04) ermittelt werden. 
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50. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fQr jede 
Position einer auf einem der Formzylinder (07) angeordneten Daicl<fomn (08) 
ermittelt warden. 

51. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gel<ennzelchnet, dass die emnittelten 
Sollwerte in einem Speicher gespeichert werden. 

52. Verfahren nach einem der AnsprQche 37 bis 40, dadurch gelcennzeichnet, dass die 
Druckbildstelie (09) mil der gednderten LSnge (L) und/oder mit der gednderten 
Breite (B) und/oder mit der geanderten Position ((XI ; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) unter Verwendung eines Bebilderungssystems auf der 
Druckfomn (08) angeordnet wird. 

53. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelie (09) verSndemde Faktor DL der 
Langsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung dem 
Bebilderungssystems zugeleitet wird. 

54. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bebilderungssystem die Druckform (08) in Abhangigkeit vom Farbton des 
Druckfarbe (Ibertragenden Zyiinders (06) und/oder von der Anordnung des 
Druckwerkes (04) mit dem die Druckform (08) tragenden Formzylinder (07) im 
Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) und/oder von der Position der auf dem 
Fonmzylinder (07) angeordneten Druckfomi (08) bebildert. 

55. Verfahren nach Anspruch 51 und 52, dadurch gekennzeichnet, dass die ermittelten 
und im Speicher gespeicherten Sollwerte dem Bebilderungssystems zugeieitet 
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werden. 



56. Verfahren nach Anspruch 37 Oder 39. dadurch gekennzeichnet, dass eine auf den 
Bedruckstoff (03) einwirkende Feuchtigkeit und/oder eine auf den Bedmckstoff (03) 
einwirkende mechanische Dehnung den Faktor DL der Langsdehnung und/oder den 
Faktor DQ der Querdehnung in Ihrem jeweillgen Wert verSndern. 



